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ZAPYTANIE OFERTOWE

Nr 48/WIM/PU/2019
(przedluzone)

1. NAZWA 1 ADRES ZAMAWIAJACEGO
Politechnika Warszawska

Wydzial Inzynierii Materiatlowej

02-507 Warszawa, ul. Woloska 141

NIP: 525-000-58-34

2. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
Modernizacja i rozbudowa pieca do naweglania gazowego.

3. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest modernizacja pieca Zamawiajacego i wyposazenie go w osprzet
niezbedny do realizacji proceséw naweglania oraz obrobek cieplnych stali w atmosferach o
okreslonym potencjale weglowym. W szczegolnosci piec wyposazony zostanie w:

1. Sondg potencjatu weglowego

2. Nowy sterownik z panelem dotykowym umozliwiajagcym programowanie zarOwno
przebiegiem temperatury podczas procesu jak rowniez przeplywem gazdéw procesowych i
dozowaniem cieklych zwigzkéw organicznych (regulacja potencjalu naweglajacego). Sterownik
powinien ponadto umozliwiac:

- rejestracje wszystkich danych procesowych i mozliwo$¢ ich pozniejszej analizy

- zapisanie przynajmniej 10 réznych programow sktadajacych si¢ z minimum 8 krokow. Kazdy
krok jest rozumiany jako dojscie do zadanej temperatury w okreSlonym czasie i wygrzewanie w
tej temperaturze przez okreslony czas.

3. Pompy perystaltyczne

4. Pojemniki o pojemnosci minimum 5 litréw z dostosowanych do cieklych zwiazkow
organicznych materialow z odpowiednim zabezpieczeniem przed uszkodzeniami mechanicznymi i
zabudowie w szafce zabezpieczajacej

5. Palnik pilotowy z uktadem automatycznego zaptonu

6. Oprogramowanie do automatycznego sterowania

7. Mechanizm automatycznego podnoszenia pokrywy pieca.

8. Nowe uszczelki zapewniajace szczelno$¢ pokrywy pieca i jej wlasciwe chtodzenie

9. Kosz wsadowy z trzema przestawnymi potkami

10. Zmodernizowany system mieszania atmosfery i jezeli to konieczne nowy silnik napedu
wentylatora

Po modernizacji piec powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

1. Niejednorodno$¢ temperatury w czes$ci roboczej (w retorcie) pieca nie powinna przekraczac
+/-5 stopni a $rednia predkos¢ grzania nie powinna si¢ r6zni¢ od zadanej o wigcej niz 10%

2. Piec powinien mie¢ mozliwos¢ wprowadzenia do wewnatrz retorty przynajmniej 3
elastycznych termopar wsadowych i rejestrowania ich wskazan na gtdéwnej jednostce sterujace;j.

3. Piec powinien mie¢ zabezpieczenie przed przegrzaniem.

4. Piec powinien zosta¢é wyposazony w zuraw warsztatowy umozliwiajagcy zatadunek i
wytadunek kosza wraz z wsadem.

5. Wszystkie niezbedne urzadzenia do prawidlowej pracy pieca musza by¢ dostarczone wraz z
piecem. W szczegblnosci dotyczy to: niezbednych przewoddéw podigczeniowych wodnych i
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gazowych, zawordw, zlaczek, niezbgdnych pltynéw (minimum 20 litréw) do procesu
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naweglania i wytwarzania atmosfery ochronnej itp.

4.

a)
b)

f)

9)

DODATKOWE WYMOGI WOBEC WYKONAWCY

Termin realizacji nie p6zniej niz 14 tygodni liczac od dnia podpisania umowy.

O realizacj¢ Zamowienia mogg ubiega¢ si¢ Oferenci, ktorzy posiadajg niezbedna wiedze i
doswiadczenie oraz potencjat techniczny dla realizacji zamowienia.

Warunek ten zostanie spetniony, jezeli Oferent wykaze, ze w ciagu ostatnich trzech lat przed
uptywem terminu sktadania ofert, a jesli okres prowadzenia dzialalnosci jest krotszy — w tym
okresie, wykonat nalezycie co najmniej 2 dostawy lub modernizacje piecoéw do naweglania o
wartosci minimum 70.000 PLN netto kazda. Na potwierdzenie spetnienia ww. warunku
Oferent przedstawi wykaz/opis dostaw wykonanych nie wczeséniej niz w okresie ostatnich 3
lat przed uptywem terminu skladania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnoSci jest krotszy
— w tym okresie, wraz z podaniem ich rodzaju, wartosci, daty, miejsca wykonania i
podmiotow, na rzecz ktdrych dostawy te zostaty wykonane, z zalaczeniem dowodoéw
okreslajacych czy te zamowienia zostaly wykonane nalezycie, przy czym dowodami, o
ktoérych mowa, sg referencje badz inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz
ktorego dostawy byly wykonywane (np.: protokoty odbioru), a jezeli z uzasadnionej
przyczyny o obiektywnym charakterze wykonawca nie jest w stanie uzyskaé tych
dokumentow — inne dokumenty

Realizacja przedmiotu zamoOwienia zostanie potwierdzona protokotem odbioru (bez
zastrzezen) podpisanym zgodnie przez Zamawiajacego i Wykonawcg po uzyskaniu
pozytywnych wynikéw testow odbiorczych.

Gwarancja na wszystkie nowe elementy pieca, poddane modernizacji oraz nowe wyposazenie
powinna obejmowac okres min. 12 miesiecy.

Wykonawca powinien zapewni¢ Zamawiajagcemu mozliwos¢ zakupu cze$ci zamiennych przez
co najmniej 3 lata od momentu uptywu okresu gwarancji.

Platno$ci nastgpi do 14 dni kalendarzowych od dnia otrzymania prawidlowo wystawionej
faktury VAT po wykonaniu przedmiotu zamowienia.

Podstawa wystawienia faktury VAT bedzie podpisany bez zastrzezen protokot odbioru.

WARUNKI ODBIORU

Test nr. 1 — stabilnos¢ i jednorodno$¢ temperatury w przestrzeni roboczej pieca. Do kosza
wsadowego, na kazdym z 3 pozioméw umocowana zostanie termopara kontrolna. Ich
wskazania beda rejestrowane podczas catego procesu sktadajacego si¢  z:
- Grzania do 250°C z predkoscig 1°C/min, wytrzymania w tej temperaturze 30 minut,
- Grzania do 900°C z predkoscia 7°C/min, wytrzymania w tej temperaturze 30 minut
Podczas przystankow izotermicznych wskazania wszystkich 3 termopar nie powinny si¢
r6zni¢ od temperatury zadanej o wigcej niz +/-5 stopni. Podczas grzania, $rednia predkos¢ nie
powinna si¢ r6zni¢ od predkosci zadanej o wigcej niz 10%.

Test nr. 2 — sterowanie potencjatem weglowym. Na kazdym z 3 pozioméw kosza wsadowego
zostang umieszczone probki metalograficzne ze stali typu 34 CrAINi7-10 lub 38HMJ o
zbadanym sktadzie chemicznym. Piec zostanie nagrzany do temperatury 930°C, wygrzany
przez 60 minut i schtodzony. Probki metalograficzne zostang ponownie poddane analizie
sktadu chemicznego oraz wykonane zostang badania metalograficzne w celu wykrycia
ewentualnych odweglen. Ewentualna warstwa odwegglona nie moze by¢ grubsza niz 10um.
Powierzchniowa zawarto$¢ wegla nie powinna zmieni¢ si¢ o wiecej niz +/- 0,05%C. Na
probcee nie powinno by¢ tez §ladéw sadzy lub utlenienia.
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Test nr. 3 — naweglanie stali. Na kazdym z 3 poziomoéw kosza wsadowego zostang
umieszczone po minimum 3 probki metalograficzne ze stali typu 17HNM (lub innej stali
przeznaczonej do naweglania). Przeprowadzony zostanie proces majacy na celu naweglenie
stali do zawartosci w zakresie 0,8-1%C. Probki metalograficzne zostang poddane analizie
sktadu chemicznego. Rozrzut powierzchniowej zawarto$¢ wegla na poszczegodlnych probkach
powinien wynosi¢ nie wiecej ni¢ 0,1%C i miesci¢ si¢ w zakresie 0,8-1%C. Na probkach nie
powinno by¢ tez sladow sadzy lub utlenienia.

6. SPOSOB REALIZACJI ZAMOWIENIA
Wykonawca na wiasny koszt odbierze i dostarczy urzadzenie na adres Politechnika Warszawska
Wydziat Inzynierii Materiatlowej, Narbutta 85, 02-524 Warszawa, Wjazd od ul. Kartlowicza

7. KRYTERIA OCENY OFERT I ICH ZNACZENIE
Przy wyborze najkorzystniejszej oferty sposrdd ofert niepodlegajacych odrzuceniu, Zamawiajacy
bedzie stosowat nizej podane kryteria:
cena — 100%
1). Punkty w kryterium ,,cena” zostang wyliczone w nast¢pujacy sposob:

minimalna cena sposrod ocenianych ofert

. . ¥ 100 = ocena aferty
cena ocenianej of erty
Cena podana w ofercie powinna zawiera¢ wszelkie koszty, upusty i rabaty zwigzane z realizacja
niniejszego zamowienia.
Kazdy Oferent moze przystac jedng oferte, sporzadzong w sposéb czytelny.

8. INFORMACJE DODATKOWE

a) Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

b) Zamawiajacy nie moze by¢ pociagany do odpowiedzialnoéci za jakiekolwiek koszty, czy
wydatki poniesione w zwiazku z przygotowaniem i dostarczeniem oferty.

c) Oferty ktore wptyna po terminie nie beda rozpatrywane.

d) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo negocjacji warunkow zamowienia, a takze do
uniewaznienia postepowania na kazdym etapie bez podania przyczyny oraz rezygnacji z
realizacji zaméwienia bez podania przyczyny rezygnacji.

e) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odpowiedzi tylko na wybrang oferte.

f) Niniejsza oferta nie stanowi oferty w mysl art. 66 Kodeksu Cywilnego, jak rowniez nie jest
ogloszeniem w rozumieniu ustawy Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2013 r., poz. 907,
Z pozn. zm.)

g) Zaproszenie nie jest postepowaniem o udzielenie zamowienia w rozumieniu przepisOw ustawy
Prawo zamowien publicznych oraz nie ksztaltuje zobowigzania do przyjecia ktorejkolwiek z
ofert.

h) Zamawiajacy nie ma mozliwosci zaliczkowania.

i) Zamawiajacy sporzadzi umowe dotyczace dostawy.

J) Administratorem Pana/Pani danych osobowych zawartych w ztozonych ofertach oraz
przetwarzanych w weryfikacji ofert jest Politechnika Warszawska z siedzibg w Warszawie 00-
661, ul. Plac Politechniki 1, (dalej: Zamawiajacy). Kontakt do inspektora ochrony danych:
iod@pw.edu.pl

k) Piec bedacy przedmiotem zamowienia przedstawiony zostat na ponizszych zdjeciach.
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c;tencjalni wykonacy moga oglada¢ urzadzenie po wczesniejszym umowieniu. Piec znajduje sie¢ w
hali Obrobki Cieplnej Politechniki Warszawskiej, ul. Narbutta 85.

9. TERMIN, MIEJSCE 1 SPOSOB SKLADANIA OFERT

Oferty zawierajace wycene przedmiotu zamowienia nalezy sktada¢ w terminie do 16.09.2019, do
godz. 10:00. Ofert¢ nalezy dostarczy¢ w wersji elektronicznej na adres e-mail:
szymon.marciniak@pw.edu.pl oraz zp30@pw.edu.pl. Osoba do kontaktu w sprawach
merytorycznych: Szymon Marciniak, tel. (22) 234-85-16, szymon.marciniak@pw.edu.pl

Dziekan
Wydziatu Inzynierii Materiatowej
Politechniki Warszawskiej
I-1
Prof. dr hab. inz. Jarostaw Mizera
Warszawa, 10.09.2019r
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